é/gfr@

Langyes, médias & cultures

Bourgogne

Conseil régional

|64
§ D)V |

Deusch Faapsscos ugendwek
e ranco-lemand ot eusse

Kunststoffgiesser.
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Nach der Autodialog-Methode
von Michael Snurawa. Diese Unterlagen wurden
von einem Gremium von iber 250 deutschen
und franzésischen Experten aus mehr
als 20 Branchen erstellt, unter Leitung von

i Michael Snurawa und Gilbert Michard.
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Deutsch-Franzdsisches Jugendwerk
Offce franco-alemand poura Jeunsse

Plasturgie
2 Kunststoffgiesser:
Kunsststoffformgeber

D’aprés la méthode Autodialog
développée par Michael Snurawa.
Documents élaborés par un collége de plus
de 250 experts frangais et allemands
représentant plus de vingt métiers, conduit par
Michael Snurawa et Gilbert Michard.

Rol

KURATORIUM
DER DEUTSCHEN
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Langues, médias & cultures

Les outils linguistiques

Prodialog

* permettent de constituer des bases
conversationnelles pour la
formation professionnelle.

e facilitent le démarrage d’un séjour
professionnel dans les pays
d’accueil.

* préparent a devenir
personne-ressource en langues au
sein de lentreprise.

P R OD

Die Sprachwerkzeuge
Prodialog...

* sind eine niitzliche Grundlage fiir
den Sprachunterricht in
der beruflichen Bildung.

* erleichtern die Verstindigung von
deutschen und franzésischen Partnern
withrend der Austauschmassnahmen.

* bereiten die kiinftigen
Sprachfachkrifte im Betrieb vor.

ALOG

sert aux professionnels, pour une meilleure compréhension avec leurs parte-

naires étrangers.

erleichtert Fachleuten die berufliche Verstindigung mit auslindischen

Partnern.

Pour plus d’informations :

Commandes par

Mise en ligne sur le site de la plateforme Franco-Allemande de Besangon

© association Europro - langues, médias & cultures — Protection par enveloppe Soleau

Unsere Partner
Nos partenaires

académie
Rix-Marseille

[ &
mnrlr“!‘! atadé
Strasho

ACADEMIE DE LYON Education

Con A nationale

r [
acadél académie
Clermont-Ferral de Lille

stucation
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REIMS
EIEI“HI!I!%MONTPELLIER

ACADEMIE

a
3

REG[ON
Mouvement des Entreprises de France
FRANCHE- COMTE MEDEF Doubs CGP“E
i\

eutsch-Fransische
rdusiricr und Hanacskammer
Chambre Franco-Allemande
#_ de Commerce et dIndustrie
"""

ADEAF

SIEMENS

und Forschung

Bundesministerium
fiir Bildung

g Rheintind]falz Baden-Wiirttemberg
m“ MINISTERIUM FUR KULTUS, JUGEND UND SPORT
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ES GIBT EINE STORUNG / ILY A UNE PANNE DIE SPRITZEINHEIT / CUNITE D’INJECTION

Die Maschine funktioniert nicht

La presse ne fonctionne pas

Das Teil hat Fehler

La piéce a des défauts

Die Einspritzdiise ist verstopft

La buse d’injection est bouchée

Das Werkzeug ist nicht richtig montiert

Le moule n'est pas bien monté

Das Teil wird nicht ausgeworfen

La piece n'est pas éjectée

Die Massetemperatur stimmt nicht

La température est mal réglée

Das Massevolumen ist zu klein / zu grof§

Le volume injecté est trop faible / trop grand

Bei allen Arbeiten an der Maschine sind die

Sicherheitsanweisungen zu beachten !

R ter 1 . de sécurité vendant le travail sur 1 * 1 Die Schnecke La vis ® 2 Der Granulatbehilter La trémie ® 3 Die
especter fes consignes de securite pendant fe travatl sur fa Hydraulikschlduche Les flexibles hydrauliques

machine !
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DIE SPRITZGIERMASCHINE / HANDSTEUERFELDER /

LA PRESSE D'INJECTION COMMANDES MANUELLES

J

Werkzeug zu

Fermeture du moule

Werkzeug auf

(‘D @ Ouverture du moule
W N\«
N |\

B

~N

Auswerfer zuriick Auswerfer vor

Recul éjecteurs Avance éjecteurs

Kern 1 aus
Sortie noyau 1

Kern 1 ein
Entrée noyau 1

Kern 2 aus

. Kern 2 ein
Sortie noyau 2

Entrée noyau 2

Diise vor
Diise zuriick

Recul buse

Avance buse

Schnecke vor

Avance vis Schnecke zuriick
Recul vis
Dosieren
Dosage Ausblasen
Soufflage
Automatik
Automatique Hand
Manuel
* 1 Die Schliefeinheit Lunité de fermeture ¢ 2 Die Spritzeinheit Toucsza;:;:i ;/Iflcu}:::dimp bei
y!

S|\ ok || t]] (10|82 (€2 [1F] |1

23] [+4)+0) ($e) ($8) &

Lunité d’injection ® 3 Die Steuerungseinheit Les commandes * 4
Die Plastifiziereinheit Lunité de plastification

6 3

Arrét machine en fin

cycle
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